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	Příloha k Žádosti o certifikaci/ registraci systému svařování betonářské oceli


	Stav systému svařování betonářské oceli dle ČSN EN ISO 17 660-1


	6 PŘEZKOUMÁNÍ POŽADAVKŮ A TECHNICKÉ PŘEZKOUMÁNÍ

	

	6.1 Všeobecně

	a) Jsou údaje poskytnuté zákazníkem nebo interní konstrukční podklady výrobce přezkoumány způsobilými pracovníky, aby se zajistilo, že všechny informace nezbytné k provádění výrobních operací jsou k dispozici před zahájením prací?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Prohlašuje výrobce, že je schopen splnit všechny smluvní požadavky na svařování a zajistit odpovídající plánování všech činností vedoucích k zabezpečení jakosti?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Ověřuje výrobce, že je schopen smlouvu splnit, že má k dispozici dostatečné prostředky k dodržení termínů dodávek a že dokumentace je přehledná a jednoznačná?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) Zajišťuje výrobce, že budou identifikovány případné rozdíly mezi smlouvou a údaji 
v předcházejícím výběrovém řízení a zákazník bude uvědoměn o jakýchkoli změnách výrobního programu, nákladů či technického provedení, které by z toho mohly vyplynout?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	6.2 Žádost – Přezkoumání požadavků

	6.2.1 Bere výrobce v úvahu následující požadavky?

	a) předepsané výrobkové normy a případné doplňkové požadavky;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) statutární a regulační požadavky;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) jakékoliv dodatečné požadavky stanovené výrobcem;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) schopnost výrobce splnit předepsané požadavky.
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	6.3 Žádost – Přezkoumání technických podkladů

	6.3.1 Bere výrobce na zřetel následující technické přezkoumání?

	a) specifikaci základního materiálu (základních materiálů) a vlastnosti svarových spojů;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) požadavky na kvalitu a přejímku svarů
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) umístění, přístupnost a pořadí všech svarů, včetně přístupnosti pro kontrolu a nedestruktivní zkoušky;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) specifikaci postupů svařování, postupy nedestruktivního zkoušení a postupy tepelného zpracování;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) postup, který má být použit ke kvalifikaci postupů svařování;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) kvalifikace personálu;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) volbu, identifikaci a/nebo sledovatelnost (například materiálů, svarů);
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) plány kontrol kvality, včetně případného zapojení nezávislé inspekční organizace;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) kontrolu a zkoušení;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	j) smluvní subdodávky;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	k) tepelné zpracování po svařování;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	l) další požadavky na svařování, například zkoušky dávek přídavných materiálů, obsah feritu ve svarovém kovu, stárnutí, obsah vodíku, přivařená podložka použití temování, úprava povrchu, tvar svaru;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	m) použití zvláštních způsobů (např. pro dosažení plného provaření svaru bez podložení, pokud se svařuje pouze z jedné strany);
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	n) rozměry a podrobnosti přípravy svarového spoje a hotového svaru;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	o) svary, které mají být zhotoveny v dílně nebo jinde;
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	p) podmínky okolního prostředí ve vztahu k použití metody (např. podmínky pro svařování za nízké teploty okolí nebo jakákoliv nutnost zajistit ochranu proti nepříznivým povětrnostním podmínkám);
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	q) zacházení s neshodnými výrobky.
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	6.4 má výrobce postupy, které:

	a) popisují přezkoumání požadavků a technické přezkoumání (ať už je smlouva podepsána či nikoliv) tak, aby zajistil, že všechny výše uvedené body jsou brány v úvahu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) specifikují, že svářeč. dozor pro tyto činnosti je prováděn dle EN719/ISO14731/ISO17660-1?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	7 SUBDODÁVKY

	

	a) Využívá výrobce subdodavatele pro některé činnosti (např. svařování, kontrolu jakosti, nedestruktivní zkoušky, tepelné zpracování)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Dává výrobce subdodavatelům k dispozici všechny požadavky potřebné pro provádění definovaných činností (včetně těch, které se týkají přezkoumání smlouvy a návrhu)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Vyžaduje výrobce záznamy a dokumentaci o práci subdodavatele?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) Zajišťuje výrobce, aby všechny činnosti převáděné na subdodavatele byly prováděny v souladu 
s příslušnými požadavky ISO 3834?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) Přesvědčuje se výrobce, že subdodavatel může plnit požadavky smlouvy na jakost?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) Jestliže je na vypracování konstrukčních požadavků uzavřena subdodavatelská smlouva, jsou specifikovány subdodavatelům doplňkové požadavky (pokud existují a jsou-li zapotřebí)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) Má výrobce písemný postup, který popisuje, jak subdodavatelské činnosti splňují požadavky specifikace smlouvy/návrhu (konstrukční požadavky)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) Definuje tento postup úkoly a odpovědnosti svářečského dozoru?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	8 SVÁŘEČSKÝ PERSONÁL

	

	8.1 Všeobecně

	Může výrobce prokázat, že zaměstnává dostatečný počet způsobilých pracovníků pro plánování, provedení a dozor na svářečské práce, v souladu s předepsanými požadavky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	8.2 Svářeči

	a) Mají všichni svářeči a pracovníci obsluhující automatizovaná svářecí zařízení kvalifikaci 
potvrzenou vhodnou zkouškou (EN ISO 3834 část 5 stanoví odkazy na normy, které musí být dodrženy pro splnění požadavků)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou všechny záznamy o kvalifikaci svářečů udržovány v aktuálním stavu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	8.3 Pracovníci svářečského dozoru

	a) Má výrobce k dispozici vhodné pracovníky pro řízení a dozor svářečských prací ve smyslu 
EN ISO 14731?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Má výrobce k dispozici jakékoliv odborné pracovníky podle kvalifikačního schématu IIW/EWF (I/EWE, I/EWT, I/EWS a I/EWP ) nebo ekvivalentních kvalifikací?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Dodávají pracovníci svářečského dozoru pracovníkům pro svařování potřebné specifikace svářečského postupu nebo pracovní instrukce tak, aby zajistili, že všechny činnosti jsou správně prováděny a řízeny?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	d) Má pověřený pracovník (pracovníci) svářečského dozoru dostatečnou pravomoc provést potřebná opatření pro zajištění a udržování jakosti výrobků podle specifikovaných požadavků?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) Definoval výrobce jasně povinnosti, vzájemné vztahy a hranice odpovědnosti pracovníků svářečského dozoru?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	9 PRACOVNÍCI KONTROLY JAKOSTI A ZKOUŠENÍ

	

	9.1 Všeobecně

	a) Má výrobce k dispozici dostatečný počet způsobilých pracovníků pro plánování a výrobu, pro dozor, kontrolu jakosti, zkoušení a ověřování svářečských prací v souladu s předepsanými požadavky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Má výrobce k dispozici pracovníky kontroly a odborné pracovníky podle kvalifikačního schématu IIW/EWF (I/EWIP) stupeň 1, 2, 3, 4) nebo ekvivalentní kvalifikace?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	9.2 Pracovníci provádějící zkoušky

	a) Jsou pracovníci provádějící nedestruktivní zkoušky kvalifikováni podle EN 473, ISO 9712 nebo jiného ekvivalentního předpisu/normy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou destruktivní zkoušky prováděny na vhodných způsobilých zařízeních pracovníky schválenými výrobcem?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	10 ZAŘÍZENÍ

	

	10.1 Výrobní a zkušební zařízení

	Je v případě potřeby k dispozici následující zařízení:

	a) zdroje svařovacího proudu a ostatní stroje?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) přístroje pro přípravu svarových ploch a pro řezání, včetně tepelného dělení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) přístroje pro předehřev a tepelné zpracování po svaření včetně přístrojů pro měření teploty?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) upínací a svařovací přípravky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) jeřáby a manipulační zařízení používané pro svářečské práce?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) prostředky osobní ochrany a ostatní zařízení pro bezpečnost při práci bezprostředně související 
se svařováním?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) pece, zařízení pro sušení obalených elektrod a další zařízení používaná pro zacházení 
s přídavnými materiály?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) čistící prostředky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) přístroje pro destruktivní a nedestruktivní zkoušky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	j) má výrobce písemný postup pro identifikaci, řízení, údržbu a kalibraci (tam, kde je to vhodné) veškerého výrobního zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	k) zahrnuje tento postup určené odpovědné jednotlivce?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	l) zahrnuje tento postup opatření k zabránění použití vadného zařízení ve výrobě?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	10.2 Popis zařízení

	a) Má výrobce aktuální seznam všech hlavních zařízení používaných při svářečských
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou v seznamu uvedeny (minimálně) následující položky (tam, kde je to vhodné):
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) nosnost největších jeřábů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) rozměry největších dílů, se kterými je možno v dílně manipulovat?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) použitelnost mechanizovaných nebo automatizovaných svařovacích zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) rozměry a maximální teploty pecí pro tepelné zpracování po svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) kapacita zařízení pro válcování, ohýbání a řezání?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) počet zdrojů svařovacího proudu pro každý svařovací proces?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) ostatní nezbytná zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	10.3 Vhodnost zařízení

	a) Odpovídají veškerá zařízení uvažovanému způsobu použití?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jestliže je to specifikováno ve smlouvě, podléhá zařízení pro svařování a ohřev, schválení zákazníkem?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	10.4 Nová zařízení

	a) Provádí výrobce, vždy, pokud je to vhodné, po zapojení nového (nebo opraveného) zařízení přezkoušení vhodnými zkouškami v souladu s odpovídajícími normami?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou uchovávány záznamy o zkouškách?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	10.5 Údržba zařízení

	Má výrobce dokumentované plány údržby zařízení, zajišťující kontrolu těch částí zařízení, kterými se řídí veličiny uvedené ve specifikacích postupů svařování např.:

	a) stav vodicích drah u zařízení pro tepelné dělení, přípravky pro mechanizované svařování apod.?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) stav ampérmetrů, voltmetrů a průtokoměrů potřebných pro použití svařovacích strojů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) stav kabelů, hadic, spojovacích prvků apod.?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) stav ovládacích a kontrolních přístrojů v zařízení pro mechanizované a automatizované svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) stav termočlánků a ostatních přístrojů pro měření teploty?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) stav zařízení pro podávání drátu a svazku hadic k svařovacímu hořáku?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) předpokládá se, že budou učiněna opatření pro zamezení použití vadného zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	11 SVÁŘEČSKÉ A SOUVISEJÍCÍ ČINNOSTI

	

	11.1 Plánování výroby

	a) Vypracovává výrobce vhodný výrobní plán v souladu s výrobními a zkušebními zařízeními, která se používají pro zhotovení výrobku?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	Zahrnuje takový plán přinejmenším následující body, pokud připadají v úvahu:

	b) specifikaci postupu, podle kterého musí být výrobek vyroben (např. pro jednotlivé dílčí části nebo podsestavy a postup pro následující konečné sestavy)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) stanovení potřebných jednotlivých procesů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) odkazy na vhodné specifikace postupů svařování a příbuzné procesy ?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) sled svařování jednotlivých svarových spojů, připadá-li to v úvahu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) pořadí a časový sled pro vykonání jednotlivých výrobních operací?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) specifikace pro kontrolu jakosti a zkoušky, včetně zapojení jakéhokoliv nezávislého kontrolního orgánu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) opatření pro ochranu proti vlivům okolního prostředí (např. ochrana před větrem a deštěm)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) identifikace dávek, dílů nebo částí?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	11.2 Stanovení postupu svařování (WPS)

	a) Připravuje výrobce specifikace postupu svařování (welding procedure specification - WPS) 
v souladu s EN ISO 3834 část 5 nebo s ustanovením smlouvy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Existují opatření, která zajistí, že jsou ve výrobě používány správné specifikace postupů svařování a správné postupy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	11.3 Kvalifikace postupů svařování

	a) Jsou postupy svařování odzkoušeny a schváleny před zahájením výroby?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Odpovídá způsob odzkoušení a schválení požadavku příslušné normy nebo ustanovení smlouvy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Jsou ostatní postupy (např. postup tepelného zpracování) odzkoušeny a schváleny, je-li to uvedeno v příslušných normách a/nebo ve smlouvě?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	11.4 Pracovní instrukce

	a) Používá výrobce specifikace svařovacího postupu přímo ve svařovně nebo používá vhodné pracovní instrukce?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou tyto pracovní instrukce (svařovací postupy) zpracovány na základě schválených specifikací svařovacího postupu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	11.5 Postupy pro přípravu a řízení dokumentace

	a) Udržuje výrobce postupy pro řízení příslušných dokumentů o jakosti (např. specifikaci postupu svařování, záznam o schvalování postupu svařování, osvědčení o zkouškách svářečů, záznamy 
o svarech, nedestruktivních zkouškách a postupech tepelného zpracování po svařování)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	12 PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY PRO SVAŘOVÁNÍ

	

	12.1 Všeobecně

	Má výrobce specifikovány odpovědnosti a postupy pro kontrolu přídavných materiálů pro svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	12.2 Zkoušky dávek

	Jestliže je to stanoveno ve smlouvě, provádí se zkoušky určitých dávek přídavných materiálů pro svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	12.3 Skladování a manipulace

	a) Má výrobce vypracovány a zavedeny postupy pro skladování, manipulaci a používání přídavných materiálů pro svařování tak, aby bylo zabráněno navlhání, oxidaci, poškození atd.?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Jsou tyto postupy v souladu s doporučeními dodavatele, pokud tyto existují?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	13 SKLADOVÁNÍ ZÁKLADNÍCH MATERIÁLŮ

	

	a) Jsou základní materiály skladovány tak, aby nebyly před použitím nepříznivě ovlivňovány?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Je během skladování zachována možnost identifikace materiálu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Má výrobce písemné postupy pro skladování základních materiálů včetně položek koupených jednotlivě a výrobků poskytovaných zákazníky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	14 TEPELNÉ ZPRACOVÁNÍ PO SVAŘENÍ

	

	a) Pokud je to požadováno, jsou postupy tepelného zpracování po svařování zaměřeny na základní materiál, na svarové spoje, výrobek atd. a odpovídá příslušné normě a/nebo předepsaným požadavkům?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Vydává výrobce náležité záznamy vypracované během procesu o tepelném zpracování po svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Prokazují takové záznamy, že postup tepelného zpracování po svařování byl dodržen?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) Umožňují tyto záznamy sledovatelnost průběhu jednotlivých operací tepelného zpracování po svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	15 KONTROLA A ZKOUŠENÍ

	

	15.1 Všeobecně

	Existuje program kontrol jako plán pro provádění kontrol a zkoušek ve vhodných časových úsecích v průběhu výrobního procesu, aby tak byla zajištěna shoda s požadavky smlouvy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	15.2 Kontrola jakosti a zkoušky před svařováním

	Jsou kontrolovány následující položky před zahájením svařování, je-li to třeba:

	a) vhodnost a platnost certifikátů kvalifikace svářečů (EN ISO 3834 část 5 stanoví odkazy na normy, které musí být dodrženy pro splnění požadavků)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) vhodnost specifikací postupů (EN ISO 3834 část 5 stanoví odkazy na normy, které musí být dodrženy pro splnění požadavků)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) určení základních materiálů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) určení přídavných materiálů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) příprava svarových spojů (tvar a rozměry) (viz EN 29692 nebo ekvivalentní předpis/norma)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) sestavení, upnutí a stehování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) případné další zvláštní požadavky na svařování podle specifikace svářečského postupu (např. předehřev, zamezení deformací)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) opatření pro případné výrobní zkoušky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) vhodnost pracovních podmínek a podmínek okolního prostředí pro svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	j) vhodnost a stav zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	15.3 Kontrola jakosti a zkoušky během svařování

	Jsou v průběhu svařování, jak požaduje plán a postupy kontrol jakosti, kontrolovány následující položky:

	a) základní parametry svařování (např. svařovací proud, napětí na oblouku, rychlost svařování)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) teplota předehřevu/interpass teplota (viz. EN ISO 13916 nebo jiný ekvivalentní předpis/norma)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) čistění a tvar housenek a vrstev svarového kovu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) vydrážkování kořene?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) sled svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) správné použití a zacházení s přídavnými materiály?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) kontrola deformací?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) každá mezioperační kontrola (např. kontrola rozměrů)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	15.4 Kontrola jakosti a zkoušky po svařování

	Provádějí se po svařování, je-li to třeba, následující kontroly v souladu s požadavky smlouvy:

	a) vizuální kontrola?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) jiné nedestruktivní zkoušky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) destruktivní zkoušky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) vyhodnocení tvaru a rozměrů svařeného výrobku?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) vyhodnocení výsledků a protokolů o zpracování po svařování (např. tepelné zpracování po svařování)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	15.5 Stav kontroly jakosti a zkoušek

	Jsou přijatá opatření vhodná pro zachycení stavu svařené konstrukce podle kontroly jakosti a zkoušek výrobku během výroby?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	16 NESHODA A OPATŘENÍ K NÁPRAVĚ

	

	a) Jsou uplatňována opatření pro řízení součástí (dílů) nebo položek, které nevyhovují specifikovaným požadavkům, aby se zabránilo jejich neúmyslnému použití?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Když výrobce provede opravu a/nebo nápravu jsou na příslušných pracovištích k dispozici vhodné pracovní postupy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) Jestliže se provede oprava a/nebo náprava, jsou součásti znovu zkontrolovány, přezkoušeny a prohlédnuty v souladu s původními požadavky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) Má výrobce postupy nebo opatření pro identifikaci a nápravu podmínek, které by mohly nepříznivě ovlivnit jakost výrobku nebo výrobních procesů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	17 KALIBRACE A VALIDACE MĚŘÍCÍCH, KONTROLNÍCH A ZKUŠEBNÍCH ZAŘÍZENÍ

	

	Jsou všechna zařízení používaná k posuzování požadované jakosti svařovaných konstrukcí vhodná, řízená a kalibrovaná nebo validovaná v předepsaných intervalech?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	18 IDENTIFIKACE A SLEDOVATELNOST

	

	a) Je identifikace (označení), pokud je to vhodné, udržována během výrobního procesu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) Pokud to vhodné, je zajištěna sledovatelnost během výrobního procesu?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	Kdykoliv je požadována identifikace a/nebo sledovatelnost, zahrnují opatření (je-li to třeba):

	c) výrobní plány?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) postupové listy?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) zprávy o umístění svarů na výrobku?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) označení svarových spojů razidlem, štítky apod.?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) sledovatelnost pro jednotlivé určité svary (pro plně mechanizované a automatizované svařovací zařízení včetně svářečů a obsluhy automatů)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) zkoušky svářečů a schválení postupu svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) nedestruktivní zkoušky a postupy a příslušný personál?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	j) přídavné materiály (např. druh, čísla dávek nebo tavby)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	k) základní materiály (např. druh, dávka)?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	l) místa oprav?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	m) Je výrobce schopen používat písemný postup pro identifikaci a/nebo sledovatelnost, jestliže to vyžadují smluvní požadavky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	

	19 ZÁZNAMY O JAKOSTI

	

	Zahrnují záznamy o jakosti podle smluvních požadavků a/nebo je-li třeba, následující položky:

	a) přezkoumání požadavků/technických podkladů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	b) dokumenty kontroly použitých základních materiálů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	c) dokumenty kontroly svařovacích/ přídavných materiálů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	d) specifikace postupu svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	e) protokoly o kvalifikaci postupu svařování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	f) osvědčení o zkouškách svářečů a obsluhy svářečských automatů?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	g) osvědčení o zkouškách pracovníků pro nedestruktivní zkoušky?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	h) specifikaci postupu tepelného zpracování?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	i) postupy nedestruktivních a destruktivních zkoušek a protokoly o zkouškách?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	j) protokoly o rozměrových kontrolách?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	k) protokoly o opravách a záznamy o neshodách?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	l) plán výroby?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	m) záznamy o údržbě zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	n) kalibrace a validace měřících a zkušebních zařízení?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne

	Jsou záznamy o jakosti uchovávány minimálně po dobu 5 let, pokud to jiné předepsané požadavky nestanoví jinak?
	 FORMCHECKBOX 
 ano
	 FORMCHECKBOX 
 ne


	Žadatel prohlašuje, že údaje uvedené v příloze, která je nedílnou součástí Žádosti o certifikaci/ registraci, jsou úplné a správné.
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